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АНОТАЦІЯ 

 

Дипломний проєкт включає в себе 10 слайдів презентації, 105 аркушів 

пояснювальної записки формату А4, що включає 49 рисунків, 7 таблиць, 10 

літературних джерел. 

Ключові слова: ЗАЛІЗНИЧНА КОЛІЯ, ДЕФЕКТИ РЕЙОК, 

РЕЙКОШЛІФУВАЛЬНИЙ ПОЇЗД, ВИДИ ШЛІФУВАННЯ, БЕЗПЕКА РУХУ. 

Об’єктом дослідження є процеси дефектоутворення в рейках та їх робота 

в головних коліях Південної залізниці. 

Метою дослідження є організація роботи рейкошліфувального поїзда на 

окремих ділянках головних колій Південної залізниці. 

У дипломному проекті визначено домінуючі дефекти рейок по Південній 

залізниці в період 2016-2020 роки. Розглянуто сучасні теорії щодо появи та 

розвитку дефектів та пошкоджень в рейках. 

Запропонована комплексна система шліфування рейок в колії із 

застосуванням рейкошліфувального поїзда РШП-48.  

Визначено основні параметри технологічних процесів для відповідного 

виду шліфувальних робіт. Проведено багатоваріантні розрахунку необхідної 

тривалості «вікон». Розрахована кошторисна вартість. 

Розроблено заходи з охорони праці та порядок дій при виникненні 

надзвичайних ситуацій. 

 

ABSTRACT 

 

The diploma project includes 10 presentation slides, 105 sheets of explanatory 

note in A4 format, including 49 figures, 7 tables, 10 literary sources. 

Keywords: RAILWAY TRACK, RAIL DEFECTS, RAIL GRINDING 

TRAIN, TYPES OF GRINDING, TRAFFIC SAFETY. 

The object of the study is the processes of defect formation in rails and their 

work in the main tracks of the Southern Railway. 

The purpose of the study is to organize the work of the rail grinding train on 

certain sections of the main tracks of the Southern Railway. 

The diploma project identifies the dominant rail defects on the Southern 

Railway in the period 2016-2020. Modern theories regarding the appearance and 

development of defects and damage in rails are considered. 

A comprehensive system for grinding rails in the track using the RSHP-48 rail 

grinding train has been proposed. 

The main parameters of technological processes for the corresponding type of 

grinding work have been determined. A multivariate calculation of the required 

duration of the "windows" has been carried out. The estimated cost has been 

calculated. 

Occupational safety measures and procedures for emergency situations have 

been developed. 
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Висновки по дипломному проєкту 

 

Основними видами дефектів та пошкоджень рейок по Південній залізниці 

в період 2016-2020 років є дефекти по рисунках 21.2 (близько 30%), 30Г.2 

(прибл. 20%), а також 27.2, 26.3, 52.1, 53, 14.1, 17.1, 17.2, тобто дефекти 

контактно-втомлювального походження складають близько 50% від загальної 

кількості. 

Відповідно до існуючих теорій появи та розвитку дефектів контактно-

втомлювального походження можна виділити шість умовних етапів 

дефектоутворення в рейках.  

Виходячи із механіки дефектоутворення в рейках та технічних 

можливостей рейкошліфувального поїзда РШП-48, весь спектр шліфувальних 

робіт пропонується розбити на чотири вида: первинне, профілактичне, 

профільне, поздовжньо-профільне шліфування. 

Максимальний ефект від шліфування рейок в колії можливий при 

комплексному застуванні всіх чотирьох виді шліфування у вигляді єдиної 

системи. 

Розроблені технологічні процеси первинного, профілактичного, 

профільного та поздовжньо-профільного шліфування рейок для різних умов 

експлуатації дозволять забезпечити раціональне використання матеріально-

технічних засобів та достатній рівень безпеки руху по коліях Південної 

залізниці. 



Список використаних джерел 

 

1 Даніленко Е.І. Залізнична колія: Улаштування, проектування і 

розрахунки, взаємодія з рухомим складом [Текст]/ Підручник для вищих 

навчальних закладів (у 2-х томах), Київ, Інпрес, 2010 – Том 1 – 528 с.. 

2 Інструкція з забезпечення безпеки руху при виконанні колійних 

робіт [Текст]. – Д.: Арт-Прес, 2012. 

3 Технічні вказівки по улаштуванню, укладанню, ремонту і утриманню 

безстикової колії на залізницях України (ЦП-0266) / В.В. Рибкін, О.М. 

Патласов, О.І. Бєлорусов, Д.М. Курган, В.П. Шраменко та ін – К.: Транспорт 

України, 2012. – 147 с. 

4 . Технічні вказівки щодо оцінки стану рейкової колії за показниками 

колієвимірювальних вагонів та забезпечення безпеки руху поїздів при 

відступах від норм утримання рейкової колії [Текст] ЦП-0267. – Київ 2012. 

5 . Korn G., Korn T. Mathematical handbook for scientists and engineers 

[Текст]// McGraw-Hill Book Company, London, 1968.– 832 p 

6 . Класифікація і каталог дефектів і пошкоджень елементів стрілочних 

переводів та рейок залізниць України (ЦП-0284/0285). – Дніпропетровськ: 

«Арт-Пресс», 2013. – 148 с. 

7 . Даниленко Е.І., Орловський А.М., Татуревич А.П. та ін. Інструкція 

з улаштування та утриманню колії залізниць України [Текст] / - Київ: 

Транспорт України, 2006. - 336 с. 

8 . Положення про проведення планово-запобіжних ремонтно-

колійних робіт на залізницях України [Текст]. – К.: Мануфактура, 2004. – 40 с. 

9 . Збірник Типових технологічних процесів ремонту залізничної колії 

[Текст] / М.І. Уманов, В.Ф. Сушков, Н.А. Куценко та інші.− К.: 2006. 

10. Сушков В.Ф. Технологія ремонту та утримання залізничної колії. 

Частина ІІ [Текст],: конспект лекцій/ В.Ф. Сушков, О.І. Белорусов. – Харків: 

УкрДУЗТ, 2004. -41 с. 

 


